SPECYFIKACJA ROZJAZDU NAKLADKOWEGO

1  Opis rozjazd nakltadkowy
Rozjazd naktadkowy stosujemy do wykonania tymczasowy objazd wokot miejsca zabudowy na linii o
podwéjnym torze. Takie tymczasowe rozjazdy przygotowane sg do uniwersalnego zastosowania w
torach tramwajowych. Rozjazd powinien mie¢ mozliwosé zastosowania go w torze o rozstawie szyn
1000 mm jak réwniez linii dwutorowej o rozstawie torow 3,9 m oraz 2,9 m. Mocowanie rozjazdu
naktadkowego powinno umozliwi¢ przymocowanie go do syn 60R2 jak i do szyn 49 E1 zaréwno w
torowisku klasycznym jak i zabudowanym. Montaz lub demontaz powinien by¢é mozliwy w ciagu kilku
godzin.
Elementy rozjazdu powinny by¢ wykonane z walcowanych lub kutych blokéw stalowych, ktére wptyng na
statg jakos$¢ wszystkich komponentéw. Powinna by¢ zapewniona petna obrébka CNC praktycznie
wszystkich komponentéw rozjazdu gwarantujaca proste powierzchnie toczne i gtadkie tuki. Konstrukcja
rozjazdu powinna umozliwia¢ dopasowanie do dowolnej wysokosci profilu szyny (od 75 do 90mm lub
wieksza). Powinien by¢ wyposazony w samocentrujgce tacza, ktére idealnie do siebie pasuja, doktadny,
dopasowany montaz ogranicza poziom hatasu oraz zuzycia. Rozjazd powinien by¢é wyposazony w
odpowiednie rozwigzania umozliwiajgce jego regulacje ze wzgledu na zuzycie toru. Zastosowane
panele o réznej dtugosci powinny umozliwia¢ instalacji na torach o réznym rozstawie tj. 3,9 m oraz 2,9m.
Rozjazd powinien by¢ tatwy w transporcie: dokrecane ringi transportowe do kazdego panelu-panelu
utatwiajg zatadunek i transport oraz umozliwia¢ tatwa obstuge i konserwacje: mozliwos¢ wykonania i
wymiany zuzytych elementéw. Iglice powinny mieé mozliwo$¢é szybkiej wymiany - iglica zabezpieczona
klinem.
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Rysunek nr 2. Samocentrujace tacza
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Rysunek nr 3. Schemat utozenia rozjazdu naktadkowego
Zwrotnica rozjazdu naktadkowego powinna by¢ wykonana ze stali o twardosci mieszczacej sie w
przedziale od 360 do 440HB. Wszystkie ztobki, obszary przejsciowe i rampy obrabiane CNC. Iglice
powinny by¢ sprezyste — zamocowane, przy pomocy zabezpieczonego klina. Konstrukcja rozjazdu
powinna zapewnia¢ szybka wymiane iglicy, tatwa obstuge i konserwacje zwrotnicy.
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Rysunek nr 4. Zwrotnica i krzyzownica

Rozjazd powinien by¢ wyposazony w:

a) trzy pary klinéw wktadanych do ztobka umozliwiajace wjazd kota na rampe rozjazdu naktadkowego,

b) trzy rampy (L=3250mm) przymocowane do istniejgcego toru poprzez urzadzenie mocujgce ( mocowanie
powinny umozliwia¢ przymocowanie rozjazdu do szyny 60R2 oraz szyny 49E1 w torowisku klasycznym i
torowisku zabudowanym),



c)

d)

f)

9)

jeden panel zwrotnicy (zwrotnica prawa lub lewa) dtugo$¢ — 3312mm, promien - R50m,

iglica — L=3400mm.

jeden panel toru przejsciowego miedzy rampa najazdowa, a zwrotnicg L=4000mm,

jeden panel krzyzownicy wraz z kierownicami L= mm, skos 1/6,

jeden panel prosty toru przej$ciowego o zmiennej dtugosci, ktéra pozwalana dostosowanie rozjazdu do
istniejacej odlegtosci miedzy torami, ( rozjazd powinien byé dostosowany do rozstawu toréw 3,9 m oraz
2,9 m),

jednego panelu tukowego (R50m) toru przejsciowego.

Rozjazd naktadkowy powinien by¢ umocowany na metalowych ptytach, aby poprawi¢ sztywnos$é
konstrukcji. Kazdy panel ma by¢ potaczony z nastepnym poprzez wkrety o wysokiej wytrzymatosci,
poprzez samocentrujgce tgcza, co pozwala na szybka instalacje na torze.

W komplecie rozjazdu nalezy uwzgledni¢ dodatkowy zestaw mocujacy rozjazd do szyn tj. Sruby,
nakretki, podktadki itp.



